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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA OBIEKTU

BLOK ROZDZIALU OB. 5A

W przestrzeni miedzy zbiornikiem retencyjnym a reaktorem biologicznym o powierzchni wykonana zostanie instalacja rozdziatu i pomiaréw
ilosci sciekdéw podawanych do poszczegdlnych komér.

-wprowadzenie Sciekéw surowych do 2 komér defosfataciji

-wprowadzenie $ciekéw surowych do 2 komér predenitryfikacii

-wprowadzenie $ciekéw surowych do zbiornika retencyjnego

kazde wprowadzenie zaopatrzone bedzie w przeptywomierz elektromagnetyczny (wycena w czesci elektrycznej) i przepustnice regulacyjng z
napedem elektrycznym (PE1 DN300, PE2, PE5- DN200; PE3, PE4 - DN100).
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TABELA WARTOSCI ELEMENTOW SCALONYCH

Lp. |Pozycje kosz- Nazwa Wartos¢ Jedn. mia- | llos¢ jedn. | Wskaznik Udzia
torysowe ry na jednostke | t pro-

cento-

wy
1 2 3 4 5 6 7 8
1 1-3 Urzadzenia
4-12 Przewody
RAZEM
Wartos¢ kosztorysowa roboét bez podatku VAT

Stownie:
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OBMIAR

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia ‘ j-m. ‘ Poszcz Razem
1 Urzadzenia
1/KNR 7-09 Montaz przepustnic z napedem elektrycznym DN 300 wsp.1,3 R- montaz napedu |szt
d.1/2619-10
1 szt 1.00
RAZEM 1.00
2|/KNR 7-09 Montaz przepustnic z napedem elektrycznym DN 200 wsp.1,3 R - naped szt
d.1/2619-08
2 szt 2.00
RAZEM 2.00
3|KNR 7-09 Montaz przepustnic z napedem elektrycznym DN 100 wsp.1,3 do R - montaz na-|szt
d.1/2619-05 pedu
2 szt 2.00
RAZEM 2.00
2 Przewody
4/KNR 7-09 Montaz rurociggdéw stalowych tgczonych na kotnierze, cisnienie nom. 1,6MPa - stal | m
d.2|2207-05 KO 304 DN 100/2mm
26 m 26.00
RAZEM 26.00
5/KNR 7-09 Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1,6MPa DN 100/ |styk
d.2/2201-03 2mm $ruba M16x80 -stal kwasoodporna
4 styk 4.00
RAZEM 4.00
6/KNR 7-09 Spawanie reczne tukowe stali austenitycznych-spoiny nie bad.radiologicznie, ruro- |ztagcze
d.2/0305-05 ciggi dz=104/2mm
16 zlgcze 16.00
RAZEM 16.00
7|KNR 7-09 Montaz rurociagéw stalowych spawanych stal KO 304 DN 200/2mm m
d.2|2106-01
33 m 33.00
RAZEM 33.00
8/KNR 7-09 Materiaty do potaczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1,6MPa o $rednicy |styk
d.2/2201-05 nominalnej 200mm, sruba M20x95
4 styk 4.00
RAZEM 4.00
9/KNR 7-09 Spawanie reczne tukowe bez radiologicznego badania spoin, rurociagéw z wyso- |zigcze
d.2|0307-01 kostopowych stali austenitycznych o srednicy 204/2mm
16 zlgcze 16.00
RAZEM 16.00
10/KNR 7-09 Montaz rurociagéw stalowych spawanych ze stali K.O.0 $rednicy zewnetrznej m
d.2/2107-01 323,9x3,0mm
16 m 16.00
RAZEM 16.00
11/KNR 7-09 Spawanie reczne tukowe bez radiologicznego badania spoin, rurociagéw z wyso- |zigcze
d.2/0308-01 kostopowych stali austenitycznych o $rednicy do 323,9mm i grubosci $cianki do
10mm
4 zlgcze 4.00
RAZEM 4.00
12/|KNR 7-09 Montaz ksztaltek stalowych spawanych ze stali K.O.Kolano Dz=323,9/x3,00mm |szt
d.2/2118-01
1 szt 1.00
RAZEM 1.00
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