Zatacznik Nr 1 B - wzor

piecze¢ Wykonawcy

WYKAZ MASZYN, URZADZEN I WYPOSAZENIA
OFEROWANYCH PRZEZ WYKONAWCE

Wykaz maszyn, urzadzen i wyposazenia stanowi element oferty stluzacy do oceny
réwnowaznoS$ci w stosunku do rozwiazan opisanych w dokumentacji projektowej i STWiORB.
Opisy poszczegolnych pozycji podane w Wykazie nie powinny by¢ traktowane jako
ograniczajace zobowigzania Wykonawcy wynikajace z Umowy na wykonanie Robot.
Wykonawca o$wiadcza, Ze zapoznal sie¢ z dokumentacjg projektowa i wypehil niniejszy Wykaz
zgodnie z jej wymaganiami.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ zastosowanych materialdw, maszyn i urzadzen, za
montaz

i uruchomienie, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami specyfikacji
technicznych, programem zapewnienia jakoSci.

Roboty oraz zastosowane materialy, maszyny, urzadzenia i wyposazZenie musza gwarantowacé:

— osiggniecie wymaganych parametréw technologicznych okreslonych w dokumentacjach
projektowych i STWIORB,

— minimum 3 letni okres gwarancji jakoSci,

— dostepnosé czeSci zamiennych do zainstalowanych w ramach Robét maszyn i urzadzen
przez okres minimum 5 lat od daty wydania protokotu odbioru koncowego. Parametry
technologiczne opisane w niniejszym dokumencie stanowia optymalny nominalny punkt
pracy urzadzen.

Wszystkie materialy, urzadzenia, elementy wyposazenia przedstawione w przedmiotowej
dokumentacji projektowej i opisane przez wskazanie znakéw towarowych, patentow lub pochodzenia,
nalezy traktowa¢ jako rozwigzania przykladowe o modelowych parametrach technicznych i
uzytkowych, wlasciwosciach charakterystycznych i1 wlasciwosciach estetycznych, standardach
okreslonych dla materiatdéw, urzadzen elementdow wyposazenia.

Dopuszcza si¢ zastosowanie rozwigzan rownowaznych polegajacych na zastosowaniu innych
urzadzen, elementéw wyposazenia niz podane w dokumentacji projektowej pod warunkiem
zapewnienia wszystkich parametrow, wlasciwosci i standardow nie gorszych niz okreslonych w tej
dokumentacji.

Zastosowanie rozwigzan roéwnowaznych wymaga uzyskania akceptacji autora dokumentacji
projektowej, na etapie badania i oceny ofert.

W takiej sytuacji Inwestor wymaga zlozenia stosownych dokumentéw, uwiarygodniajacych te
materialy, urzadzenia, elementy wyposazenia. Zlozone w/w dokumenty beda podlegaty ocenie przez
autora dokumentacji projektowej, ktory sporzadzi stosowng opini¢. Opinia ta bedzie podstawa do
podjecia przez Inwestora decyzji o przyjeciu materialdw, urzadzen, elementdw wyposazenia lub ich
odrzuceniu z powodu nierdwno wazno$ci zaproponowanych rozwigzan.

Pod pojeciem ,,parametry” rozumie si¢ funkcjonalno$¢, przeznaczenie, kolorystyke, strukture, rodzaj
materiatu, ksztatt, wielko$¢, bezpieczenstwo, wytrzymalo$¢ oraz pozostale parametry przypisane
poszczegdlnym materiatom, urzadzeniom, elementom wyposazenia w dokumentacji projektowe;,
szczegotowej specyfikacji technicznej oraz przedmiarach robot.

Wykonawca stosujagc rozwigzania rownowazne jest w pelni odpowiedzialny za taki dobor maszyn
urzadzen, sprzgtu, armatury i1 innych by uzyska¢ wymagane parametry technologiczne oczyszczalni,
oraz by dostosowa¢ je do istniejagcych 1 projektowanych budynkéw bez zmiany ich



istniejacej/zaprojektowanej powierzchni, kubatury i ukladu przestrzennego, tak by nie zachodzita
konieczno$¢ zmiany tych budynkéw i zmiany pozwolenia na budowg.

Wskazane jest by Wykonawca stosujac rozwiazania réwnowazne stosowal maszyny i
urzadzenia podobnego typu i tego samego producenta (tam gdzie jest to mozliwe) tak by
Zamawiajacy w trakcie eksploatacji mogl korzysta¢ z maksymalnie kilku podmiotéw
serwisujacych i naprawczych.

Maszyny, Urzadzenia i Wyposazenie oraz inne wyroby, musza by¢ z asortymentu biezaco
produkowanego i odpowiada¢ normom i przepisom. Zastosowane Materialy, Urzadzenia
i Wyposazenie muszg posiada¢ stosowne atesty, aprobaty, znaki bezpieczenstwa - wymagane
polskimi przepisami.

O ile producent przewidzial podzial na klasy lub gatunki jakos$ci; Maszyny, Urzadzenia
i Wyposazenie muszg by¢ w najwyzszej (najlepszej) klasie lub gatunku.

Maszyny i Urzadzenia musza posiadaé Dokumentacje Techniczno-Ruchowe i instrukcje
napisane
w jezyku polskim.

Wykonawca zobowigzany jest zalaczy¢ karty katalogowe maszyn, urzadzen i wyposazenia do
niniejszego Wykazu i/lub inne dokumenty potwierdzajace rdwnowazno$¢ maszyn i urzgdzen.

Za rownowazne uznaje si¢:

Pompy: spelniajace punkt pracy jak w dokumentacji projektowej. Punktem pracy jest zalezno$¢
(funkcja) wydajnosci i wysoko$ci podnoszenia danej pompy. O mocy zainstalowanej mniejszej
lub réwnej jak opisano w dokumentacji. Wykonanie materialowe wg. specyfikacji.

Kraty, sita: o przepustowosci nie mniejszej niz opisano w dokumentacji, o przeswicie rownym jak
w dokumentacji, 0 mocy zainstalowanej mniejszej lub réwnej jak opisano w dokumentacji.
Wykonanie materialowe wg. specyfikacji.

Przeno$niki: o wydajnosci nie mniejszej niz okreslono w dokumentacji, o mocy zainstalowanej
mniejszej lub rownej jak opisano w dokumentacji. Wykonanie materiatlowe wg. specyfikacji.

Mieszadta: Dopuszcza sie rozwigzanie gwarantujace pelne wymieszanie, przy zachowaniu mocy
zainstalowanej mniejszej lub réwnej jak opisano w dokumentacji. Wykonanie materialowe wg.
specyfikacji.

Rodzaj materiatu, tam gdzie wyspecyfikowano, nie podlega rownowaznos$ci z uwagi na kontakt ze
Sciekami.

Pozostale urzadzenia jak opisano w dokumentacji i STWiORB z zachowaniem réwnowaznoSci
tam opisanej.

Podane wymiary i masa maja charakter pomocniczy — nie stanowia o r6wnowaznosci urzadzen,
jednakze Wykonawca wezmie pod uwage, Ze zasadnicza zmiana masy i wymiaréow moze
skutkowaé konieczno$cia przeprojektowania fundamentowania pod urzadzenie lub zmiany
powierzchni lub kubatury budynku. Takie zmiany beda odbywaly si¢ na koszt i ryzyko
Wykonawcy.

WYMAGANIA DLA WSZYSTKICH ZASUW, PRZEPUSTNIC, PRZEPLYWOMIERZY

Zasuwy nozowe z napedem recznym

typ WBA (konstrukcja dwustronnie szczelna)
cisnienie rob. dla DN<=300.. . 10 bar

dla DN 350-400 6 bar

dla DN 450-1000 4 bar



korpus GGG50 (pokrycie lakierem epoksydowym)

uszczelnienie NBR

néz 1,4404 - stal nierdzewna AlSI 316

wrzeciono stal nierdzewna

klasa szczeln: A wg DIN EN 12266

przylacze miedzykotnierzowe PN 10 (nie wymaga stosowania uszczelek)

Zasuwy nozowe z napedem elektrycznym
z napedem elektrycznym 400V/AC wspotpracujace z Profibus DP

Przepustnice z napedem recznym

typ ZO11 — A (migdzykotnierzowa)

ci$nienie 10 bar

korpus GG25

uszczelnienie NBR (PERBUNAN)

dysk: 1.4408 (staliwo kwasoodporne AISI 316)

klasa szczeln: A wg DIN EN 12266 (100% w obu kierunkach)
wal potrojnie tozyskowany - stal nierdzewna (1.4104)
tuleje toz. watu mosiadz

dt. zabudowy K1 wg DIN 3202

przytacze miedzykotnierzowe PN 10

Specyfikacja przeptywomierza elektromagnetycznego z komunikacjq poprzez magistrale w standardzie
Profibus DP:

przeptywomierz elektromagnetyczny do pomiaru cieczy z duzg zawartoscig zanieczyszczen
statych ($cieki, osad),

komunikacja cyfrowa Profibus DP, zasilanie 230VAC,

obstuga menu w jezyku polskim,

separacja galwaniczna obwodow wejs$¢, wyjs¢, komunikacji i zasilania,

hermetyczna obudowa (IP67) sondy i przetwornika, odporna mechanicznie i korozyjnie na
warunki wystgpujace w oczyszczalni Sciekow,

w studniach oraz lokalizacjach w ktorych moze nastapi¢ zalanie - sondy w wykonaniu IP68
doktadnos¢ 0,5%,

dedykowany uktad do detekcji pustego rurociaggu,

wersja rozdzielna (sonda pomiarowa osobna od przetwornika),

sonda pomiarowa oraz przetwornik pomiarowy odporny na warunki wystepujace w miejscu
montazu (np. przetworniki montowane na zewnatrz),

wyktadzina Poliuretan, lub rownowazna, odporna na $cieranie i agresywne dziatanie srodowiska
sciekow,

elektrody odporne na $cieranie i agresywne dziatanie srodowiska §ciekow,

stosowa¢ zalecane przez producenta materiaty i srodki do wyréwnania potencjatow.
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Obiekt nr 1 Blok odbioru sciekéw dowozonych — obiekt projektowany
1 | Z1 - Stacja zlewcza w kontenerze kpl. 1

Kontenerowa stacja zlewcza wyposazona w
m.in.:

— krata bebnowa

— urzadzenia pomiarowe i kontrolne

— elementy sterowania

-wyposazenie kontenera

Urzadzenie jest zintegrowane z
transporterem skratek i prasa odwadniajaca.

Parametry techniczne:

Srednica sita 780 mm (+/-5%)

Przeswit 6 mm

Przeptyw nie mniej niz 100 m%h (dla
Sciekow do 3%sm)

Moc znamionowa: ok. 1,1 kW
Typ ochrony IP65
Ochrona Ex 112GExellT3

Cigg spustowo — pomiarowy:

Ciag spustowy ze stali nierdzewnej OH18N9
grubosci 2 mm

Przeptywomierz  elektromagnetyczny  z
detekcja pustej rury firmy DN 100

Naczynie pomiarowe

Uktad automatycznego ptukania

Zasuwa pneumatyczna

Elektrozawory sterujace zasuwg

Kompresor olejowy

Przetwornik do pomiaru pH
Elektroda pH, z czujnikiem temperatury
Przetwornik do pomiaru przewodnictwa
Naczynko konduktometryczne z czujnikiem
temperatury

Szafa zasilajaco — sterownicza:

Szafka wyposazona we wszystkie niezbedne
elementy do automatycznej pracy instalacji:
- Sterownik

- Panel operatorski

- Wylacznik gtéwny

- Wylacznik awaryjny

- Sterowanie krata

- Sterowanie automatycznym plukaniem
strefy prasowania

- Sterowanie systemem ptukania skratek

- Licznik godzin pracy

Panel sterujacy jest ogrzewany wewnatrz —
wyposazony w termostat.

Szafa zewnetrzna sterujaco-identyfikujgca
(wykonana ze stali nierdzewnej):

Kolorowy Ekran nie mniej niz LCD 5,7




stopien ochrony IP-55 stal nierdzewna
System sterowania z archiwizacja danych
oraz mozliwoscig tworzenia bazy danych
(miejscowos¢, adres posesji)

Wejscie USB — do przenoszenia danych
Modut identyfikujacy przewoznikéw

Modut identyfikujacy rodzaj $ciekow

Karty zblizeniowe — nie mniej niz 20 szt.
Drukarka modutowa z obcinakiem papieru
Modut jakosci — klawiatura przemystowa
(wykonana ze stali nierdzewnej)

mozliwo§¢ wprowadzenia do 3 adresow
pochodzenia $ciekow

Obiekt nr 3 - Zblokowana oczyszczalni

a mechaniczna — obiekt projektowany

Z3 - Zblokowane urzadzenie ztozone z
kraty, piaskownika i komory odtluszczania
Dane techniczne:

+ Krata wyposazona w denny system
oczyszczania filtra taSmy oraz system
samooczyszczania paneli tzn. nie
wymaga wody do czyszczenia

Wykonanie materialowe Kraty:

elementy filtrujgce ABS/TWS
obudowa AISI 304
rama kraty AISI 304
fancuch AISI 304
rolki AISI 420
szczotka guma
pierscienie zabezpieczajace AISI 304
walki AISI 304
wal napedzany stal E36

tarcza napedzana stal utwardzana 3CR12
koto tancuchowe stal utwardzana 3CR12
wal napedowy stal E36
plytki boczne AISI 304

dolna prowadnica stal utwardzana 3CR12
szyna poprzeczna stal utwardzana 3CR12

Dane techniczne:

krata

Typ medium scieki
Przepustowo$¢ > 100 /s
Szerokos¢ kraty 500 mm (+/-5%)
Calkowita szeroko$¢ komory 800 mm (+/-
5%)

Przeswit 3mm

Naped paneli 400V, 50Hz, N = 0k.0,75 kW,
IP55

Naped zgarniaka 400V,50Hz, N = ok. 0,12
kW, IP55

Kat kraty 85° (+/-5%)

+ Piaskownik

piaskownik dobrano dla efektywnosci
usuwania piasku dla $rednicy ziarna >0,2
mm - 95 %

przepustowos¢ obliczeniowa nie mniej niz
60 I/s

kat écian bocznych w piaskowniku 45 ° (+/-
5%)

piaskownik / klapy rewizyjne / konstrukcja

kpl.

1




wsporcza — stal AlSI304

spirala pozioma i uko$nal 60 bezwatowa na
calej dtugosci piaskownika wykonana z stali
AISI304.

Naped z mocowaniem kohierzowym dla
spirali poziomej:

moc zainstalowana 0k.0,37 kW
predkos¢ obrotowa 4 obr/min
zasilanie 380 V 50 Hz
klasa ochrony IP 55

Naped z mocowaniem kotnierzowym dla
spirali uko$nej wynoszace;j:

moc zainstalowana 0k.0,37 kW
predko$é obrotowa 4 obr/min
zasilanie 380 V50 Hz
klasa ochrony IP 55

+» Napowietrzanie

Dyfuzory rurowe sktadajace si¢ z
porowatego materiatu bedgcego mieszaning
naturalnie okraglych ziaren kwarcu i zywicy
syntetycznej.

Ziarnisto$¢ - 250 mikronow

Dmuchawa napowietrzajaca wraz z kartg
doboru mocy napowietrzania

Moc dmuchawy do 0.27 kW

+ Odtluszczacz

Zgarniacz thuszczu — efektywnos¢ usuwania
99 % czesci wyflotowanych w komorze
napowietrzanej.

- moc zainstalowana 0k.0.27 kW

- spigcie z uktadem sterowania

- pompa tluszczu o mocy ok.1.5 kW
Odtluszczacz kotowy zabudowany na koncu
piaskownika na catej szerokosci urzadzenia.
Urzadzenie wyposazone w podest
obstugowy pozwalajacy na inspekcje
napgdow.

¢+ Obejscie Awaryjne

Urzadzenie wyposazone w kratg reczng
zainstalowang na obej$ciu awaryjnym o
przeswicie 30 mm. oraz armatur¢ odcinajaca
cate urzadzenie i kierujacg $ciek na obejscie
awaryjne tj. 2 zasuwy odcinajace.

¢ Pluczka piasku

Wykonanie materialowe:

- stal nierdzewna AISI 304

- spirala bezwatowa

Urzadzenie wyposazone jest w elektryczna
zasuwe nozowg do okresowego
odprowadzania wod zalegajacych wod
poptucznych

Dane techniczne:

Max. przepustowos¢ suchej masy: do 1t
piasku/h

Zawarto§¢ Sm organicznej w ptukanym
piasku do 3% w zaleznosci od nadawy
Dtugos¢ spirali ok. L = 3600 mm




Kat nachylenia spirali 30° (+/-5%)
Krociec wody ptuczacej 1 %” (3 —5 bar)
Naped mieszadta N= 0k.0,75kW, 400V, 50
Hz,

Naped przenosnika N= ok. 0,75 kW, 400V,
50 Hz,

Naped zasuwy N=ok. 0.12 kW, 400V, 50
Hz

Wysoko$¢ wyrzutu piaskuok. 1,5 m nad
poziom terenu

Stopien ochrony IP 55

¢ Prasoptuczka

Dane techniczne:

Dhugo$¢ czescei roboczej min 1800 mm
Przepustowos¢ 2 m*/h

Dhugo$¢ strefy odciekowej min. 1000 mm
Komora zbiorczo — ptuczaca min 1100mm
Srednica roboczej strefy prasowania min.
200mm

Gorne dysze ptuczace co 45° (+/-5%)
Dhugo$¢ wlotu skratek min. 800mm
Koryto rynny w ksztalcie litery U o
grubosci 2,5 mm

Koryto, leje oraz katowniki wykonane ze
stali nierdzewnej SS 2333 (AISI304)
Pokrywa rynny ze stali nierdzewnej o
grubosci 2 mm

Lej samozatadowczy ze stali nierdzewnej -1
szt

Spirala A215/245-50x20 wykonana ze stali
specjalnej

NAPED:

Motoreduktor:

Moc silnika ok. 2,2 kW

Zasilanie 400V: 2,75 A

Uzupekieniem zblokowanego urzadzenia
oczyszczalni mechanicznej jest przewozny
pomost obstugowy.

Rynny zrzutowe zamkniete, wykonane ze
stali nierdzewnej wyposazone w
workownice

Panel sterujacy przystosowany do
automatycznego sterowania praca
zblokowanych urzadzen

Obiekt nr I - Zbiornik

retencyjny — obiekt modernizowany

P1, P2 - pompy zatapialne ze stopa

sprzegajacy.

Pompy zatapialne do wspélpracy =z

falownikiem kazda z silnikiem ok. 1,9 kW,

IP68 i oprzyrzadowaniem stacjonarnym

(kolano stopowe, zaczep, gorny uchwyt

prowadnicy 2-rurowej).

— Wydajnos¢ nie mniej niz 20 m3/h = 5,6
dm?¥/sek,

- wysoko$¢ podnoszenia 5,0m st. wody

- podwojne uszczelnienie mechaniczne,

- korpus zeliwo szare EN-JL1040

- wirnik vortex zeliwo twarde EN-JN
3029

kpl. 2




- wat Stal nierdzewna EN 1.4021+QT800

- $ruby, nakretki Stal nierdzewna EN-
1.4301

- klasa ochrony IP68

M1, M2 — mieszadla z zestawami

montazowymi i zurawikiem

Mieszadlo zatapialne o poziomej osi obrotu

Dane techniczne:

e Smigto ze stali nierdzewnej o $rednicy
D=225mm. (+/-5%)

e Wirnik $miglowy (ECB) CrNiMo-stal
1.4571

o Korpus silnika zeliwo JL 1040

o Wat CrNiMo-stal 1.4571

o Silnik elektrycznym o mocy ok.1,3kW i
predkosci obrotowej 1400 obr/min;
400V, IP68.

o Liczba obrotow wirnika 1400 rpm

Zestaw montazowy:

e Uchwyt do zamocowania agregatu w
pozycji poziomej,

e Uchwyt prowadnicy,

e gdérne mocowanie prowadnicy rurowej,

o dolne mocowanie prowadnicy rurowej,

prowadnica rurowa CrNi-stal 1.4301;

60x60x3mm L=6m

kpl.

Przekrycie zbiornika

Materiat konstrukcyjny - laminat
poliestrowo — szklany o budowie
warstwowej, zbudowany z zywicy
poliestrowej zbrojonej widoknem szklanym
ze szkta typu ,,E”, w postaci mat i tkanin..
Zywica poliestrowa charakteryzowaé sie
bedzie nastgpujacymi parametrami, oraz
wlasnosciami mechanicznymi, jak nizej:

- HDT wedtug ISO 75/A - nie mniejsze
jak 90° = 95° C

- wytrzymato$¢ na rozcigganie — wigksza
jak 55 [Mpa]

- wytrzymalo$¢ na zginanie — wicksza jak
110 [Mpa]

- modut Younga przy rozciaganiu —
wiekszy jak 3300[Mpa]

- wydtuzalno$¢ wzgledna do zerwania —
wigksza lub réwna 2%

Materialy montazowe

-uszczelki — tworzywo EPDM

- artykuty Srubowe — stal A4 (316 wedtug
AISI)

- kotwy wklejane z pretem ze stali A4 (316
wedtug AISI)

Obiekt nr 2 - Przepompownia

t6wna — obiekt projektowany

P3 i P4 - pompy =zatapialne ze stopa
sprzegajaca

Pompy zatapialne do wspolpracy z
falownikiem kazda z silnikiem ok. 5,5 kW,
IP68 1 oprzyrzadowaniem stacjonarnym
(kolano stopowe, zaczep, goérny uchwyt
prowadnicy 2-rurowej).

kpl.

2




- wymagana wydajnos¢ 1 pompy ( 150%

wydajnosci $r. ) nie mniej niz 66 m3/h =

18,3 dm3/sek

wymagana wydajnos¢ 2 pomp pracujacych

jednoczesnie nie mniej niz 100 m3/h = 28

dm3/sek,

- wysoko$¢ podnoszenia 14,0m st. wody

- podwojne uszczelnienie mechaniczne,

- korpus zeliwo szare EN-JL1040

- wirnik vortex zeliwo twarde EN-JN
3029

- wat Stal nierdzewna EN 1.4021+QT800

- $ruby, nakretki Stal nierdzewna EN-
1.4301

- klasa ochrony IP68

M3 — mieszadlo z zestawem montazowym i | kpl.

zurawikiem

Mieszadlo zatapialne o poziomej osi obrotu

Dane techniczne:

e Smiglo ze stali nierdzewnej o $rednicy
D=225mm. (+/-5%)

¢ Wirnik $migtowy (ECB) CrNiMo-stal
1.4571

e Korpus silnika zeliwo JL 1040

e Wat CrNiMo-stal 1.4571

o Silnik elektrycznym o mocy ok. 1,3kW i
predkosci obrotowej 1400 obr/min;
400V, IP68.

e Liczba obrotéw wirnika 1400 rpm

Zestaw montazowy:

e Uchwyt do zamocowania agregatu w
pozycji poziomej,

e Uchwyt prowadnicy,

e gOrne mocowanie prowadnicy rurowej,

o dolne mocowanie prowadnicy rurowej,

prowadnica rurowa CrNi-stal 1.4301;

60x60x3mm L=6m

Z2 Sito pionowe kpl.

Sito pionowe o przeswicie 6mm.

Parametry techniczne:

e Wymagana przepustowo$¢ nie mniej niz
Q=30 dm3/sek.

- Komora przelewu DN 300 PN10 (AISI
304)

- Naped ok. 1,5 kW, klasa izolacji F, IP55,
400V, 50 Hz w wersji ciagnacej

- Stopa denna, podpory boczne, rynna
zrzutowa — wykonanie (AlISI 304)

- Uklad przemywania skratek

- Sito, podpory, kosz, rynna transportowa
—wykonanie stal AISI304

- Spirala bezwatowa wielowstggowa bez
centralnego watu z jednym punktem
podparcia

Przekrycie zbiornika

Materiat konstrukcyjny - laminat
poliestrowo — szklany o budowie
warstwowej, zbudowany z zywicy
poliestrowej zbrojonej wioknem szklanym




ze szkta typu ,,E”, w postaci mat i tkanin..
Zywica poliestrowa charakteryzowac sie
bedzie nastgpujacymi parametrami, oraz
wiasno$ciami mechanicznymi, jak nizej:

- HDT wedlug ISO 75/A - nie mniejsze
jak 90° + 95° C

- wytrzymalo$¢ na rozcigganie — wicksza
jak 55 [Mpa]

- wytrzymato$¢ na zginanie — wigksza jak
110 [Mpa]

- modut Younga przy rozciaganiu —
wigkszy jak 3300[Mpa]

- wydtuzalno$¢ wzgledna do zerwania —
wigksza lub rowna 2%

Materialty montazowe

-uszczelki — tworzywo EPDM

- artykuty Srubowe — stal A4 (316 wedlug
AISI)

- kotwy wklejane z pretem ze stali A4 (316
wedtug AISI)

Zasuwy nozowe z napedem recznym

10

ZNR 1 — D=400mm, obejscie na rurociggu
przelewowym rejon KP1

kpl.

1

11

ZNR 2 — D=400mm, obejscie na rurociggu
przelewowym rejon KP1

kpl.

1

12

ZNR 3 — D=400mm, obej$cie na rurociggu
przelewowym rejon KP1

kpl.

1

13

ZNR 4 — D=80mm, na rurociggu ttocznym
pompy P1-ob. |

kpl.

14

ZNR 5 — D=80mm, na rurociggu ttocznym
pompy P2 —ob. |

kpl.

15

ZNR 6 — D=100mm, na rurociagu tlocznym
pompy P3 —ob. 2

kpl.

1

16

ZNR 7 — D=100mm, na rurociagu tlocznym
pompy P4 —ob.2

kpl.

1

Zasuwy nozowe z na

edem elektrycznym

17

ZNEI naped umozliwiajacy czesciowe
otwarcie — D=80mm, spust ze zbiornika
retencyjnego Sciekow dowozonych do
przepompowni glownej — ob. |

kpl.

1

Przeplywomierze elektromagnetyczne

18

Przeptywomierz elektromagnetyczny DN
400 (PMS1) - pomiar ilosci $ciekoOw na
przelewie, umieszczony w studni KP1

kpl.

1

19

Przeptywomierz elektromagnetyczny DN
150 (PMS2 i 3) - pomiar iloéci $ciekow z
przepompowni gtdéwnej, umieszczony w
bud. oczyszczalni mechanicznej, ob. Nr 3
oraz pomiar ilosci $ciekdw z rurociagu
ttocznego miejskiego , umieszczony w
budynku oczyszczalni mechanicznej, ob.
Nr3

kpl.

20

Analiza $ciekow surowych i1 oczyszczonych
Analizator $ciekow (pomiar BZTS, ChZT,
TP, TN)

Obudowa P44,

Wyswietlacz LCD

Technologia samoczyszczaca

Ciagly monitoring

kpl.




21

Analiza $ciekow surowych

Cyfrowy czujnik pH dyferencyjny pH ze
zintegrowang elektronika AD w obudowie
ze stali nierdzewnej, sonda zanurzeniowa,
max. temp proby 50st.C.

- Armatura montazowa

- Doktadno$¢ pomiaru +/-0.02pH

- Powtarzalno$¢ +/-0.05pH

- Zakres pomiarowy -2 - 14 pH

kpl.

22

Analiza $ciekow oczyszczonych
Cyfrowy czujnik pH ze zintegrowana
elektronika

AD, wymienna elektrodg pH w obudowie ze
stali nierdzewnej.

Sonda zanurzeniowa, temp. max. 50st. C.
- Armatura montazowa

- Doktadno$¢ pomiaru +/-0.02pH

- Powtarzalno$¢ +/-0.05pH

- Czas odpowiedzi <15 s pH

- Zakres pomiarowy 0 - 14 pH

kpl.

23

Analiza $ciekéw surowych 1 oczyszczonych

Sonda do pomiaru stezenia gestosci

zawiesiny.

Zakres pomiarowy 0,001-50g/Ism, ze stali

nierdzewnej . Automatyczne czyszczenie.

- Armatura montazowa

- Metoda pomiaru: rozproszenie $wiatta
podczerwonego do pomiaru

- Doktadno$¢ Zmetnienie: 1,0 %, min. +/-
0,001 FNU

- Czas zadziatania 0,5 s< T90< 5 min
(mozliwos¢ ustawienia)

- Interwat pomiarowy max. 03 s

- Temperatura préby+ 2°C do + 40 °C

- Ochrona IP 65

kpl.

24

Analiza $ciekéw surowych.
1.Sonda do pomiaru zawarto$ci amoniaku i
azotanow.
- Ciagle bezposrednie pomiary elektroda
jono-selektywna.
- Materiat: stal nierdzewna (1.4571), PVC,
POM, ABS, NBR.
- Temperatura pracy: -20 do 45 °C,
Temperatura prébki:2 -40 °C,
- 1P68.
- Uklad czyszczacy.
Armatura montazowa

kpl.

25

Analiza $ciekow oczyszczonych.

Sonda ciaglych pomiaréw azotanow.
6Zakres pomiarowy0,5...20,0 mg/I
NO2+3-N. Dla $ciekéw oczyszczonych.

- Blad pomiarowy +/-5% od wartosci
pomiar.+/-0,5mg/I.

- Temperatura probki:2 -40 °C,

- Czas odpowiedzi>=1min.

Uchwyt mocujacy

kpl.

26

Analiza $ciekow oczyszczonych

Analizator azot amon. 0,05-20 mg/l NH4-N.
- Doktadnos$¢:+/- 3 % + /-0,05 mg/l.

- Zasada pomiarowa GSE (elektroda

kpl.




gazowa).
- Prég detekc;ji: 0,05 mg/I
Zestaw montazowy

27

System poboru i przygotowania proby z
ocieplanym wezem. Metoda pomiaru -
filtracja w medium. Glgboko§¢
zanurzenia min. 60cm. Spos6b podawania
proby :ciagly.

IP55.

Wyposazenie dodatkowe: zestaw
montazowy do jednostki

pomiarowej + zestaw montazowy do
modutu filtrow.

kpl.

28

Przetwornik pomiarowy z kablem
zasilajacym dla max. 4

sond wraz z modutem wys$wietlacza w
wersji standard, kolor,

ekran dotykowy wraz z zestawem
montazowym.

kpl.

29

Stacja operatorska:

-procesor w technologii wielordzeniowej
min. 2,3GHz

-pami¢¢ RAM min. 6GB

-dysk twardy min. 1TB

-karta graficzna min. 1GB, Full HD, 2xDVI
-naped optyczny min. DVD

-min. 6 portow USB

-karta sieciowa ethernet

-klawiatura oraz mysz

-system operacyjny

-monitor min. Full HD, LED, 24 cale
-pakiet oprogramowania biurowego (min.
arkusz kalkulacyjny i edytor testu)
-urzadzenie wielofunkcyjne (skaner, fax) z
kolorowa drukarka

laserowa A4

kpl.

ETAP I

Oferowane
Urzadzenie
opis
parametrow Cena Karta
2 technicznych Typ, ; katalogo
Gléwne parametry ‘x . jednost
Lp. . . Jedn | Tlo$¢ | dokumentujac | Model wa
zaprojektowanych urzadzen e kowa .
ych Produce (netto) zalaczni
réwnowazno$ nt knr...
éz
wymaganymi
w SIWZ
1 2 3 4 5 6 7 8
Obiekt nr 4 - Stacja dmuchaw — obiekt projektowany
1 | D1, D2, D3 — dmuchawy kpl. 3

e wydajnos¢ 18,0 £10% m3/min,

e nadci$nienie 600mbar,

e silnik elektryczny moc ok. 30kW,
400V

e obudowa dzwigkochlonna hatas 70 +
2% dB(A),




o do wspotpracy z falownikiem
® manometr i wskaznik
zanieczyszczenia filtru,

Obiekt nr 5 - Zbiorn

ik retencyjny — obiekt projektowany

M12 — mieszadto z zestawem

montazowymi i zurawikiem

Mieszadto zatapialne o poziome;j osi

obrotu

Dane techniczne:

e Smigto ze stali nierdzewnej o $rednicy
D=630 mm (+/-5%)

e Wirnik $migtowy (ECB) CrNiMo-stal
1.4571

e Korpus silnika zeliwo JL 1040

e Wal Stal chromowa 1.4021 +QT800

¢ Silnik elektrycznym o mocy ok. 5,0
kW i predkosci obrotowej 475
obr/min; 400V, IP68.

e Liczba obrotéw wirnika 475 rpm

Zestaw montazowy:

e Uchwyt do zamocowania agregatu w
pozycji poziomej,

e Uchwyt prowadnicy,

e goOrne mocowanie prowadnicy rurowej,

¢ dolne mocowanie prowadnicy rurowej,

prowadnica rurowa CrNi-stal 1.4301;

100x100x5mm L=6m

kpl.

1

Przekrycie

Materiat konstrukcyjny - laminat
poliestrowo — szklany o budowie
warstwowej, zbudowany z zywicy
poliestrowej zbrojonej wioknem szklanym
ze szkta typu ,,E”, w postaci mat i

tkanin.. Zywica poliestrowa
charakteryzowac si¢ bedzie nastgpujacymi
parametrami, oraz wlasnosciami
mechanicznymi, jak nizej:

- HDT wedtug ISO 75/A - nie mniejsze
jak 90° = 95° C

- wytrzymato$¢ na rozciaganie —
wigksza jak 55 [Mpa]

- wytrzymalos$¢ na zginanie — wigksza
jak 110 [Mpa]

- modul Younga przy rozcigganiu —
wiekszy jak 3300[Mpa]

- wydtuzalno$¢ wzgledna do zerwania —
wigksza lub rowna 2%

Materialty montazowe

-uszczelki — tworzywo EPDM

- artykuly srubowe — stal A4 (316 wedtug
AISI)

- kotwy wklejane z pregtem ze stali A4
(316 wedtug AISI)

kpl.

Obiekt nr 6 - Komora predenitryfikacji

— obiekt projektowany

M4, M5 — mieszadla z zestawami
montazowymi i zurawikiem
Mieszadto zatapialne o poziome;j osi
obrotu

Dane techniczne:

kpl.

2




e Smigto ze stali nierdzewnej o $rednicy
D=225mm(+/-5%)

e Wirnik $miglowy (ECB) CrNiMo-stal
1.4571

e Korpus silnika zeliwo JL 1040

e Wat CrNiMo-stal 1.4571

o Silnik elektrycznym o mocy ok.1,3kW
i predkosci obrotowej 1400 obr/min;
400V, 1P68.

e Liczba obrotéw wirnika 1400 rpm

Zestaw montazowy:

e Uchwyt do zamocowania agregatu w
pozycji poziomej,

e Uchwyt prowadnicy,

e gdrne mocowanie prowadnicy rurowej,

¢ dolne mocowanie prowadnicy rurowej,

e prowadnica rurowa CrNi-stal 1.4301;
60x60x3mm L=6m

Obiekt nr 7 — Komora defosfatacji —

obiekt projektowany

M6, M7 — mieszadta z zestawami

montazowymi i zurawikiem

Mieszadto zatapialne o poziomej osi

obrotu

Dane techniczne:

e Smiglo ze stali nierdzewnej o $rednicy
D=294mm(+/-5%)

e Wirnik smiglowy (ECB) CrNiMo-stal
1.4571

e Korpus silnika zeliwo JL 1040

o Watl CrNiMo-stal 1.4571

o Silnik elektrycznym o mocy ok.1,8kW
i predkosci obrotowej 920 obr/min;
400V, IP68.

e Liczba obrotow wirnika 920 rpm

Zestaw montazowy:

e Uchwyt do zamocowania agregatu w
pozycji poziomej,

e Uchwyt prowadnicy,

e gdrne mocowanie prowadnicy rurowej,

¢ dolne mocowanie prowadnicy rurowej,

prowadnica rurowa CrNi-stal 1.4301;

60x60x3mm L=6m

kpl.

2

Obiekt nr 8 — Komora denitryfikacji — obiekt projektowany

M8, M9 — mieszadta z zestawami
montazowymi i zurawikiem
Mieszadlo zatapialne o poziomej osi
obrotu

Dane techniczne:

e Smiglo wykonane z zywic
epoksydowych o $rednicy
D=1800mm(+/-5%).

e Korpus przektadni i silnika zeliwo JL
1040

e Wal stal chromowa 1.4122+QT750

o Silnik elektrycznym o mocy ok. 2,0
kW 400V, IP68.

e Liczba obrotow wirnika 50 rpm

Zestaw montazowy:

kpl.

2




e Uchwyt do zamocowania agregatu w
pozycji poziomej,

e Uchwyt prowadnicy,

e gdrne mocowanie prowadnicy rurowej,

¢ dolne mocowanie prowadnicy rurowej,

prowadnica rurowa CrNi-stal 1.4301;

100x100x5mm L=6m

Obiekt nr 9 — Komora nitryfikacji — obiekt projektowany

Napowietrzanie — dyfuzory kpl. | 2x
ceramiczne 180
Uktad napowietrzania wyposazony w kpl.
dyfuzory ceramiczne rurowe o dyfuz
nastepujacych parametrach pracy: orow
e optymalne jednostkowe obcigzenie cera
dyfuzora 4,0 + 10,0 [Nm*/ mb*h ] miczn
e dopuszczalne krotkotrwate ych (2
obciazenie dyfuzora 25,0 [ Nm?®/ mb KPL.)
*h ]
e powierzchnia napowietrzajaca 0,44
[m?/mb]

e Srednica zewn./wewn. D/d =70 %2
mm /40 £ 6 mm,

e wskaznik wykorzystania tlenu z
powietrza min K=18 gO,/Nm**m dla
glebokosci  zanurzenia dyfuzorow
h=4,0 m,

o dla maksymalne;j wydajnosci
dyfuzora (g=15 Nm®/mb*h) strata
ciSnienia powietrza nie moze by¢
wigksza niz 20 mbar,

e system napowietrzania
samoodwadniajacy

o dhlugosé¢ dyfuzora 1 =500 mm,

e uziarnienie dyfuzora 60

e wydajnosé¢ powietrza 2-20
Nm®*/mb*h

e Sredni wskaznik wykorzystania tlenu
z powietrza dla Qoo K = 18 gO, /

Nm? * m,
e drednie zageszczenie dyfuzorow
n=0,75mb/m%

Wymagania dotyczace instalacji
napowietrzajacej:

e Wszystkie  przewody  sprgzonego
powietrza powinny by¢ wykonane ze
stali nierdzewnej min. OH18N9 (304).

e Ruszty napowietrzajace nalezy
wypoziomowac, aby roznica
rzednych posadowienia dyfuzorow w
jednej komorze nie byla wigksza niz
0,5cm.

Obiekt nr 10 — Komora odtleniania — obiekt projektowany

M10, M11 — mieszadla z zestawami kpl. 2

montazowymi i zurawikiem

Mieszadto zatapialne o poziome;j osi

obrotu

Dane techniczne:

e Smiglo ze stali nierdzewnej o $rednicy
D=294mm(+/-5%)




e Wirnik $migtowy (ECB) CrNiMo-stal
1.4571

e Korpus silnika zeliwo JL 1040

e Wat CrNiMo-stal 1.4571

¢ Silnik elektrycznym o mocy ok.1,8kW
i predkosci obrotowej 920 obr/min;
400V, IP68.

e Liczba obrotdw wirnika 920 rpm

Zestaw montazowy:

e Uchwyt do zamocowania agregatu w
pozycji poziomej,

e Uchwyt prowadnicy,

e gdrne mocowanie prowadnicy rurowej,

¢ dolne mocowanie prowadnicy rurowej,

prowadnica rurowa CrNi-stal 1.4301;

60x60x3mm L=6m

P5,P6,P7,P8- pompy recyrkulacji wewn. kpl. 4
Pompy zatapialne do wspoélpracy z
falownikiem kazda z silnikiem ok. 4,8
kW, 1P68 i oprzyrzadowaniem
stacjonarnym  (kolano stopowe, zaczep,
gorny uchwyt prowadnicy 2-rurowej).

— Przy recyrkulacji 325% i pracy jednej
pompy w kazdym ciggu, na rurociagu
D=200mm :wydajno$¢ nie mniej niz

143 m3/h = 40 dm3/sek, wysokos¢
podnoszenia ok. 1,5m

- Przy recyrkulacji 500% i pracy dwdéch
pomp w kazdym ciagu, na 2
rurociggach D=200mm, wydajnos¢ nie
mniej niz 110 m3/h = 30 dm3/sek,
wysokos¢ podnoszenia ok. 1,5m

- podwdjne uszczelnienie mechaniczne,

- korpus silnika, pompy Zeliwo JL 1040

- wirnik vortex zeliwo JL 1040

- wat Stal nierdzewna EN
1.4021+QT800

- $ruby, nakretki Stal nierdzewna EN-
1.4301

- klasa ochrony 1P68

Obiekt nr 11 — Osadniki — obiekt projektowany

10

Z4 Zgarniacze kpl. 2
Zgarniacz ~ wyposazony ~w  uklad
zgarniania osadu dennego oraz uklad
zgarniania i odbioru osadu ptywajacego
(zrzut do koryta) - urzadzenie zblokowane
Z4.

Opis wyposazenia:

Lancuch odporny na korozje

Lancuch zgrzeblowy (zgarniajacy)
sktadajacy si¢ z ogniw, tulejek, sworzni,
pierscieni sprezynujacych
zabezpieczajacych z podziatka wynoszaca
160 mm, waga 2 kg/m. Ogniwa tancucha i
tulejki wykonane z poliacetalu UHMW
POM, natomiast sworznie i pierScienie
wykonane s3 z Poli (tereftalan butylenu)
UHMW PBT. Minimalne obcigzenie
robocze tancucha 15 kN, maksymalne




sigga powyzej 30 kN.

Lancuch zgrzeblowy (zgarniajacy) sktada
si¢ z zespolu krotkich cylindrycznych
rolek  utrzymywanych za  pomoca
zewngtrznych ptytek taczacych.

Elementy taczace tancuch wraz z
lopatkami zgarniajacymi wykonane z
poliacetalu UHMW POM lub stali
nierdzewnej AISI 304 badz AISI 316,
brak dodatkowych ogniw tancucha.
Potaczenia srubowe, podktadki oraz
nakretki $rub sa wykonane z materiatu
AISI 316, badz materiatu o wyzszej
jakosci.

Lopatki  zgarniajagce  wykonane @z
tworzywa sztucznego wzmocnione
wioknem szklanym

Lopatki zgarniajace, podobnie jak
elementy usztywniajace, wykonane z
wysokiej jakosci widkna szklanego w
procesie wtryskiwania majg profil w
ksztalcie litery C, a ich rozmiary to
wysoko$¢ 180 mm, szerokos¢ 80 mm. Ich
waga si¢ga 2,6 kg/m.

Wsporniki

Wsporniki s3 wykonane z wysokiej
jakosci  materiatdbw  polietylenowych
(UHMW PE1000). Majg 20 mm grubosci
i sa przymocowane do topatek. Na kazdej
lopatce zgarniajacej zamontowane sg
cztery  wsporniki  (dwa  wsporniki
prowadzace i dwa powrotne). Lopatki o
dlugosci powyzej 2 m sa wyposazone we
wspornik prowadzacy topatke po szynie
znajdujacej si¢ na dnie zbiornika oraz po
szynie zamocowanej na jego $cianie
bocznej. Wsporniki sg przymocowane do
lopatek Srubami wykonanymi z materiatu
AISI 316.

Koto z¢bate watu napedowego

Kofa zgbate przymocowane do watu
napgdowego, ktory obstuguje mechanizm
zgarniaczy tancuchowych. Kolo zgbate
wykonane jest w caloSci z tworzywa
sztucznego UHMW PES500. Koto sktada
si¢ 12 zgbow; jego $rednica to 618 mm.
Kola jalowe

Zgbatki kot jalowych sktadaja si¢ z 12
zgbow, ich érednica to 618 mm.
Wykonane s3 z polietylenu (UHMW
PES500).

Wat napgdowy

Wat napedowy wyposazony w tozysko
oraz oston¢ tozyska. Koto lancuchowe
napedzajace tancuch jest przytwierdzone
do przeciwnego konca walu gléwnego.
Mocowanie wykonano przy uzyciu rowka
klinowego i $ruby zabezpieczajacej.

Wat napgdowy wykonany z materiatu




AISI 304 lub AISI 316. Sktada si¢ z watu,

rury oraz kohierza.

Kota z¢bate watu napgdowego sa
ztaczone z kohierzem watu §rubami
wykonanymi z materiatu AISI 316.

Koo jatowe (posredniczace)

Mechanizm sktada si¢ z dwoch kot

jalowych, ktore moga by¢ osadzone na

wale w potowie jego dlugosci lub na

czopie. Koto jatowe wykonane jest z

materiatu AISI 304 lub AISI 316.

Kota zgbate sa przymocowane do kota
jatowego przy pomocy regulowanych
pierscieni (pierScieni zabezpieczajacych).

Wat naprezajacy

Wat napr¢zajacy umozliwia, w razie

potrzeby, napigcie tancucha zgarniacza.

System zgarniaczy tancuchowych jest

wyposazony w co najmniej dwa watly

naprezajace.

Wat naprezajacy jest przytwierdzony do

podwodnych  urzadzen napinajacych,

ktore montowane sg na $cianach bocznych
zbiornika. Proces napinania tancucha
odbywa si¢ na powierzchni zbiornika,
dzigki czemu do jego przeprowadzenia
nie ma potrzeby oprozniania zbiornika.

Czgsc mechanizmu napinajacego

znajdujaca si¢ na powierzchni zbiornika

wyposazona  jest w urzadzenie

wskazujace, czy tancuch obluzowat sig i

wymaga naciggniecia.

Watl naprezajacy, podobnie jak inne

urzadzenia napinajace wykonane sg z

materiatu AIST 304 lub AISI 316.

Kota zgbate sa przymocowane do watu
naprezajacego przy pomocy
regulowanych pierscieni.

Lozyska

Wszystkie tozyska, ktore maja stycznosé
z wodg s3 tozyskami $lizgowymi z
panwia. Lozyska sktadaja si¢ z bloku
tozyskowego wykonanego poliacetalu;
panewki wykonane s3 natomiast z
wysokomolekularnego polietylenu
(UHMW PE1000). Lozyska zamocowane
sa do wspornikow przysciennych
wykonanych z materiatu AISI 304 lub
AISI 316.

Szyny denne

Dwie szyny denne przymocowane sg do
dna  zbiornika.  Wsporniki  lopatek

poruszaja si¢ na tych szynach podczas

zbierania zanieczyszczen. Szyny denne
przytwierdzone sa do dna zbiornika
srubami kotwiczacymi.

Szyny denne wykonane sg z materiatu
AISI 304 lub AISI 316.

Szyny powrotne




Szyny powrotne sa zamontowane na
$cianach bocznych zbiornika. Po szynach
tych przesuwaja si¢ takze wsporniki
lopatek. Szyny powrotne sa przyspawane
do podpér. Podpory natomiast s3
przytwierdzone na $cianie  bocznej
zbiornika $Srubami kotwiczacymi. Szyny
powrotne wykonane sg z materiatu AISI
304 lub AISI 316.
Napedzajace i napgdzane kota zgbate
Napedzajace i napgdzane kota zgbate
wykonane sg z wysokiej jakosci stali
nierdzewnej AISI 304 (lub AlSI 316).
Elementy napgdowe
Naped systemu zgarniaczy tancuchowych
zapewnia silnik elektryczny z przektadnia
zamontowany na ptytach montazowych
na powierzchni zbiornika. Plyta jest
regulowana i moze by¢ wykorzystywana
do napinania  tancucha zespohu
napgdowego.

W celach bezpieczenstwa instalowany jest
elektroniczny monitoring, ktérego
zadaniem jest zapobieganie
przeciazeniom.

System kontroli

System kontrolujacy prawidlowe

dziatanie urzadzenia sktada si¢ z czujnika

zblizeniowego (czujnika indukcyjnego)
wysylajacego sygnat za kazdym razem,
gdy topatka porusza si¢ pod czujnikiem.

System ten kontroluje prostoliniowo$¢
topatek oraz zanik ruchu fancucha. W
kazdym przypadku wykrycia
nieprawidtowosci czujnik zblizeniowy
wysyla sygnat do panelu kontrolujacego.

Obiekt nr 11a — Przepo

mpownia osadu — obiekt projektowany

11

P16, P17, P18- pompy wyporowe do

osadu

Pompy wyporowe, rotacyjne z

falownikiem (2 pracujacychi 1

rezerwowej), o parametrach:wydajnos¢

nie mniej niz 56 m3/godz

- zeliwo szare GG25 z wymiennymi
przednim, tylnym oraz obwodowymi
elementami ze stali utwardzanej

- wkladki obwodowe 1 osiowe
catkowite wylozenie korpusu
wymiennymi elementami ochronnymi

- tloki z wymiennymi wierzchotkami o
Srubowej geometrii

- geometria trojskrzydlowa

- obudowa pompy w  konstrukcji
blokowej - jednoczg$ciowej

- bezobstugowe uszczelnienie
mechaniczne z komorg smarujaco-
zabezpieczajaca bez systemu
ciSnieniowego

- waly bez kontaktu z pompowanym

kpl. | 3
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- niska wrazliwo$¢ na prace "na sucho"

- mozliwo$¢ transportu medium z
zawarto$cia cial wtoknistych

- mozliwos¢
przeprowadzenia inspekcji bez
demontazu instalacji rurociaggowe;j

- mozliwo$¢ przeprowadzenia serwisu
bez demontazu instalacji rurociggowe;j
(wymiana naktadek ttokow,
uszczelnien, elementéw obwodowych i
osiowych, ...)

- zdolnos¢ przenoszenia nieplastycznych
ciat statych 50 mm.

- moc silnika: ok. 11 kW

- predkos¢ obrotowa maksymalnie 300
obr./min.

Obiekt nr 12 — Przepompownia

Sciekow oczyszczonych — obiekt

projektowany

12

P9, P10, P11, P12- pompy zatapialne ze
stopg sprz¢gajaca

Pompy =zatapialne do wspdlpracy z

falownikiem.

% Pompa P9 dla plukania prasy
filtracyjnej - zatapialna, z kolanem ze
stopg 1 uchwytem sprzegajacym,
fancuch do podnoszenia, waga catosci
0k.40 kg

— wirnik z nozem tnacym,

— wydajno$¢ nie mniej niz 2 m3/h,

— wysokos$¢ podnoszenia 3,1 bara

— silnik elektryczny o mocy ok.1,9 kW,

— ochrona silnika 1P68

< Pompa P10 dla plukania w stacji
zlewczej - zatapialna, z kolanem ze
stopg 1 uchwytem sprzegajacym,
fancuch do podnoszenia, waga catosci
ok.151 kg

- wirnik zamkniety wielokanatowy,

- zapotrzebowanie wod¢ max. 7,2 m3/h
przy cisnieniu min 5 bar

- silnik elektryczny o mocy 0k.8,5 kW,

- ochrona silnika IP68

< Pompa P11 dla plukania zbiornika
retencyjnego- zatapialna, z kolanem ze
stopg 1 uchwytem sprzegajacym,
fancuch do podnoszenia, waga calos$ci
ok.55 kg,

- wirnik otwarty vortex,

- zapotrzebowanie wod¢ max. 18 m3/h
przy ci$nieniu min 2,9 bar

- $rednica krocéca ssawnego i ttocznego
50mm/PN16

- silnik elektryczny o mocy ok.4,2 kW,

- ochrona silnika IP68

< Pompa P12 dla plukania w
zblokowanej oczyszczalni
mechanicznej - zatapialna, z kolanem
ze stopa i uchwytem sprzggajacym,
fancuch do podnoszenia, waga calosci
ok.151 kg,

kpl.
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- wirnik zamkniety wielokanatowy,

- zapotrzebowanie wode max. 7,2 m3/h
przy ci$nieniu min 5 bar

- $rednica kro¢ca ssawnego i ttocznego
40/50mm/PN16

- silnik elektryczny o mocy ok.8,5 kW,

- ochrona silnika IP68

Pozostate wymagania dla wszystkich
pomp:

- podwojne uszczelnienie mechaniczne,
- korpus silnika, pompy zeliwo JL 1040
- wirnik zeliwo JL 1040

- wat Stal nierdzewna EN
1.4021+QT800

- $ruby, nakretki Stal nierdzewna EN-
1.4301

- klasa ochrony IP68

13 | Przekrycie kpl. 1
Materiat konstrukcyjny - laminat
poliestrowo — szklany o budowie
warstwowej, zbudowany z zywicy
poliestrowej zbrojonej wtoknem szklanym
ze szkla typu ,,E”, w postaci mat i

tkanin.. Zywica poliestrowa
charakteryzowac¢ si¢ bedzie nastgpujacymi
parametrami, oraz wlasnos$ciami
mechanicznymi, jak nizej:

- HDT wedtug ISO 75/A - nie mniejsze
jak 90° = 95° C

- wytrzymato$¢ na rozciaganie —
wigksza jak 55 [Mpa]

- wytrzymatos$¢ na zginanie — wigksza
jak 110 [Mpa]

- modut Younga przy rozcigganiu —
wickszy jak 3300[Mpa]

- wydhuzalno$¢ wzgledna do zerwania —
wigksza lub rowna 2%

Materialty montazowe

-uszczelki — tworzywo EPDM

- artykuty §rubowe — stal A4 (316 wedlug
AISI)

- kotwy wklejane z pretem ze stali A4
(316 wedtug AISI)

Obiekt nr 17 — Stacja PIX, PAX — obiekt projektowany

14 | Z5 Zbiorniki PIX —1szt. 2 2 kpl. 2

pompami dozujgcymi i

wyposazeniem, Zbiorniki PAX — 1

szt. z 2 pompami dozujacymi i

wyposazeniem

e Pojemno$¢ zbiornikow 10m®— 2 szt.

e  Wykonanie materialowe zbiornikow:
zywica poliestrowa

e Wanna ochronna: PEHD odporne na
uv

e  Pompy dozujace 4 szt.

e  Natrysk ratunkowy

Obiekt nr 18 —Komora stabilizacji osadu — obiekt projektowany

15 | P13, P14, P15- pompy zatapialne, [ kpl.] 3 ]




przeno$ne z ptywakiem

Zatapialna pompa do $ciekow wykonana z

zeliwa szarego, pionowa, budowy

blokowej, jednostopniowa, silnik

jednofazowy pradu zmiennego zgodny z

VDE.

- moc ok.0,55kW,

- korpus silnika, pompy Zeliwo JL 1030

- wirnik zeliwo JL 1030

- wat Stal nierdzewna EN
1.4021+QT800

- $ruby, nakretki Stal nierdzewna EN-
1.4301

- klasa ochrony IP68

16

Napowietrzanie — dyfuzory EPDM

Dyfuzory talerzowe z membrang z EPDM

o $rednicy 9”.

e Optymalne jednostkowe obciazenie
dyfuzora: 1,5-7[Nm*/h]

e Dopuszczalne krotkotrwate obcigzenie

dyfuzora: 10[Nm?/h]

Wysoko$¢ 58 [mm]

e Powierzchnia napowietrzania 0,037

[m2]

e typ dyfuzora: talerzowy z membrang

wykonang z EPDM,

$rednica dyfuzora: 268mm,

$rednica membrany: 218mm,

korpus dyfuzora: wykonany z PP,

sposob mocowania dyfuzoréw do

rozdzielaczy powietrza: dyfuzory

wkrecane w mufe ze stali

nierdzewnej %”’,

kpl.

3 X
140
szt. (3
KPL.)

17

D4, D5 — dmuchawy

wydajnos¢ 14,5 £10% m3/min,
nadci$nienie 600mbar,

silnik elektryczny moc ok.22kW, 400V
obudowa dzwickochtonna

do wspotpracy z falownikiem

obudowy dzwickochtonne, hatas 70 +
2% dB(A), manometr i wskaznik
zanieczyszczenia filtru,

kpl.
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Przekrycie

Materiat konstrukcyjny - laminat
poliestrowo — szklany o budowie
warstwowej, zbudowany z zywicy
poliestrowej zbrojonej widknem szklanym
ze szkta typu ,,E”, w postaci mat i

tkanin.. Zywica poliestrowa
charakteryzowac si¢ bedzie nastgpujacymi
parametrami, oraz wtasnosciami
mechanicznymi, jak nizej:

- HDT wedlug ISO 75/A - nie mniejsze
jak 90° = 95° C

- wytrzymalo$¢ na rozciaganie —
wieksza jak 55 [Mpa]

- wytrzymalo$¢ na zginanie — wicksza
jak 110 [Mpa]

- modul Younga przy rozcigganiu —

kpl.




wigkszy jak 3300[Mpa]

- wydluzalno$¢ wzgledna do zerwania —
wigksza lub rowna 2%

Materialty montazowe

-uszczelki — tworzywo EPDM

- artykuty §rubowe — stal A4 (316 wedtug
AISI)

- kotwy wklejane z pretem ze stali A4
(316 wedtug AISI)

Obiekt nr 19 —Obudowa odbioru osad

u odwodnionego — obiekt

projektowany

19 | Przenosnik poziomy osadu kpl. 1
o dhugos¢ catkowita ok. 7,5m
e nachylenie 15° (+/-10%)
e szeroko$¢ koryta 400 mm
o wysoko$¢ koryta 355 mm
e Jdrednica spirali 315 mm
e moc silnika ok.2,2 kW
e wydajno$¢ nie mniej niz 5 m3/ h
e wykladzina : HDPE 1000
20 | P19- pompa zatapialna przenosna kpl. 1
- Wydajno$¢ nie mniej niz 40 m3/h
- Wysoko$¢ podnoszenia 10 m
Zasuwy nozowe z napedem recznym
21 ZNR 8 — D=300mm, obejscie na kpl. 1
rurociggu przelewowym rejon KP2
22 ZNR 9 — D=300mm, obejscie na kpl. 1
rurociggu przelewowym rejon KP2
23 ZNR10 — D=300mm, obejscie na kpl. 1
rurociggu przelewowym rejon KP2
24 | ZNR11 —-D=150mm na rurociagu poboru | kpl. 1
osadu z osadnika wtdrnego- ob. 11a
25 | ZNR12 —D=150mm na rurociagu poboru | kpl. 1
osadu z osadnika wtérnego — ob. 11a
26 ZNR13 — D=150mm, rurociag ssacy kpl. 1
pompy P16- ob. 11a
27 ZNR14 — D=150mm, rurociag ssacy kpl. 1
pompy P17- ob. 11a
28 ZNR15 — D=150mm ,rurociag ssacy kpl. 1
pompy P18- ob. 11a
29 | ZNR16 — D=150mm, rurociag tloczny kpl. 1
pompy P16- ob. 11a
30 | ZNR17 — D=150mm, rurociag ttoczny kpl. 1
pompy P17- ob. 11a
31 | ZNR18 — D=150mm, rurociag ttoczny kpl. 1
pompy P18 -ob. 11a
32 | ZNR19 — D=200mm, spust z kom. ret. ob | kpl. 1
nr 5 do zabudowy w ziemi
Zasuwy nozowe z napedem elektrycznym
33 | ZNE2 naped regulacyjny D=80mm, kpl 1
rurociag ttoczny do komory stabilizacji —
oh. 11a
34 | ZNE3 naped regulacyjny D=80mm, kpl 1
rurociag ttoczny do komory stabilizacji -
oh. 11a
35 | ZNE4 naped regulacyjny D=80mm, kpl 1

rurociag ttoczny do komory stabilizacji -




ob. 11a

36

ZNES naped regulacyjny D=150mm,
rurociag tloczny recyrkulacji osadu do
komory predenitryfikacji -- ob. 11a

kpl

37

ZNEG6 naped regulacyjny D=150mm,
rurociag tloczny recyrkulacji osadu do
komory predenitryfikacji - ob. 11a

kpl.

38

ZNE7 naped regulacyjny — D=100mm,
odbior osadu ustabilizowanego - ob. 18

kpl.

39

ZNES naped regulacyjny — D=100mm,
odbior osadu ustabilizowanego - ob. 18

kpl.

40

ZNE9 naped regulacyjny — D=100mm,
odbidr osadu ustabilizowanego - ob. 18

kpl.

41

ZNE10 naped regulacyjny D=200mm,
rurociag ttoczny recyrkulacji wewngtrznej
-0b. 8

kpl.

42

ZNE11 naped regulacyjny D=200mm,
rurociag ttoczny recyrkulacji wewngtrznej
-0b. 8

kpl.

43

ZNE12 naped regulacyjny D=200mm,
rurociag ttoczny recyrkulacji wewngtrznej
-0b. 8

kpl.

44

ZNE13 naped regulacyjny D=200mm,
rurociag ttoczny recyrkulacji wewnetrznej
-0b.8

kpl.

Przepustnice z napedem

recznym

45 | PR 1 - D=125mm, instalacja spr¢zonego | kpl. 1
powietrza — ob. 4

46 | PR 2 - D=125mm, instalacja spr¢zonego | kpl. 1
powietrza —ob.4

47 | PR 3 — D=125mm, instalacja spr¢zonego | kpl. 1
powietrza- ob.4

48 | PR 4 — D=200mm, instalacja spr¢zonego | kpl. 1
powietrza - ob.4

49 | PR 5 - D=200mm, instalacja sprezonego | kpl. 1
powietrza - ob.4

50 | PR 6 — D=300mm, instalacja sprezonego | Kpl. 1
powietrza - ob.4

51 | PR 7 - D=300mm, instalacja spr¢zonego | Kpl. 1
powietrza - ob.4

52 | PR 2 - D=100mm, instalacja spr¢zonego | Kpl. 1
powietrza —0h.18

53 | PR 3 — D=100mm, instalacja sprezonego | Kpl. 1
powietrza- 0b.18

54 | PR 4 — D=150mm, instalacja spr¢zonego | kpl. 1
powietrza - 0b.18

55 | PR 5 - D=150mm, instalacja spr¢zonego | kpl. 1
powietrza - 0b.18

56 | PR 6 —D=150mm, instalacja spr¢zonego | Kpl. 1
powietrza - 0b.18

57 | PR 8 - D=80mm, spust $ciekow w studni | kpl. 1

KA2

regul

acyjne

Przepustnice z napedem elektrycznym. Przepustnice do Sciekow podczyszczonych mechanicznie, napedy

58

PE 1 — D=300mm, $cieki do zbiornika
retencyjnego — ob. 5a

kpl.

1




59 |PE 2 - D=200mm, $cieki do komory kpl. 1
defosfatacji ciagu I — ob. 5a

60 | PE 3 —D=100mm, $cieki do komory kpl. 1
predenitryfikacji ciagu I- ob. 5a

61 | PE 4 -D=100mm, $cieki do komory kpl. 1
predenitryfikacji ciggu IT —ob. 5a

62 | PE 5 —D=200mm, $cieki do komory kpl. 1
defosfatacji ciggu II- ob. 5a

63 | PE 12 — D=200mm, $cieki ze zbiornika kpl. 1
retencyjnego — ob. 5

Przepustnice z napedem elektrycznym. Przepustnice do powietrza

64 | PE 6 — D=100 mm, powietrze do strefy | | kpl. 1
ciggu I —0b.9

65 |PE 7 - D=100 mm, powietrze do strefy Il | kpl. 1
ciggu I —0b.9

66 | PE 8 — D=100 mm, powietrze do strefy kpl. 1
111 ciggu I —0b.9

67 |PE 9—D=100 mm, powietrze do strefy | | kpl. 1
ciggu 11 —0b.9

68 | PE 10 — D=80 mm, powietrze do strefy Il | kpl. 1
ciggu 11 —0b.9

69 |PE 11— D=80 mm, powietrze do strefy Il | kpl. 1
ciggu 11 —0b.9

70 |PE 13 — D=100 mm, powietrze do kpl. 1
komory stabilizacji - 0b.18

71 | PE 14 — D=100 mm, powietrze do kpl. 1
komory stabilizacji - 0b.18

72 | PE 15 — D=100 mm, powietrze do kpl. 1
komory stabilizacji - 0b.18

Przeplywomierze elektromagnetyczne

73 | Przeptywomierz elektromagnetyczny DN | kpl. 2
150 (PMS4, PMS18)

74 | Przeptywomierz elektromagnetyczny DN | kpl. 6
100 (PMS5, PMS6, PMS9, PMS10,

PMS11, PMS12)

75 | Przeptywomierz elektromagnetyczny DN | Kpl. 2
50 (PMS7, PMS8)

76 | Przeptywomierz elektromagnetyczny DN | Kpl. 3
80 (PMS13, PMS14, PMS19)

77 | Przeptywomierz elektromagnetyczny DN | kpl. 3
40 (PMS15, PMS16, PMS17)

78 | Cyfrowy czujnik redox z zintegrowang kpl. 8
elektronika AD, z wymienialng elektroda
kombinowang redox w obudowie z stali

nierdzewnej, sonda zanurzeniowa,
temp. max. 50°C, armatura
montazowa.
79 | Optyczna sonda tlenu rozpuszczonego. kpl. 12

Cyfrowa transmisja sygnatu do
przetwornika.
- Metoda pomiaru: Luminescencyjna
- Doktadno$¢ temp.: + 0,2 oC
- Zakres pomiarowy: 0,1...20,00 mg/l O2
0,1...20,00 ppm 02
1 do 200 % nasycenia

0,1do 50 °C
- Doktadnos¢: +/- 0,05 mg/l 02 <1 mg/I
+/- 0,1 mg/l 02 <5 mg/l




+/- 0,2 mg/l 02 < 20 mg/I

- Powtarzalno$¢: + 0,5 % zakresu
pomiarowego

- Czas odpowiedzi: T90 <405 (20 °C)
T95 <60 s (20 °C)

- Zakres temperatury: 0 do 50 °C

- Kompensacja temp.: automatyczna,
NTC

- Kalibracja: nie wymagana

- Min. przeptyw: nie wymagany

80

Sonda do pomiaru stezenia gestosci

zawiesiny. Zakres

pomiarowy 0,001-50g/Ism, ze stali

nierdzewne;j.

Automatyczne czyszczenie.

- Armatura montazowa

- Metoda pomiaru: rozproszenie §wiatla
podczerwonego do pomiaru

- Doktadno$¢ Zmetnienie: 1,0 %, min.
+/- 0,001 FNU

- Czas zadziatania 0,5 s< T90< 5 min
(mozliwos¢ ustawienia)

- Interwal pomiarowy max. 03 s

- Temperatura préby+ 2°C do + 40 °C

Ochrona IP 65

kpl.

10

81

Cyfrowy czujnik pH ze zintegrowang
elektronika

AD, wymienna elektroda pH w obudowie
ze stali nierdzewnej.

Sonda zanurzeniowa, temp. max. 50st. C.
- Armatura montazowa

- Doktadnos¢ pomiaru +/-0.02pH

- Powtarzalno$¢ +/-0.05pH

- Czas odpowiedzi <15 s pH

- Zakres pomiarowy 0 - 14 pH

kpl.

82

Przetwornik pomiarowy z kablem
zasilajagcym dla max. 8 sond wraz z
modultem wyswietlacza w wersji standard,
kolor, ekran dotykowy wraz z zestawem
montazowym.

kpl.

83

Analizator $ciekow (pomiar BZT5, ChZT,
TP, TN)

Obudowa 1P44,

Wyswietlacz LCD

Technologia samoczyszczaca

Ciagly monitoring

kpl.
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Sonda ciagtych pomiaréw azotanow.

Zakres pomiarowy0,5...20,0 mg/l NO2+3-

N. Dla $ciekdéw oczyszczonych.

- Btad pomiarowy +/-5% od wartosci
pomiar.+/-0,5mg/l.

- Temperatura probki:2 -40 °C,

- Czas odpowiedzi>=1min.

Uchwyt mocujacy

kpl.

85

Analizator azot amon. 0,05-20 mg/l NH4-

N.

- Doktadnosé: +/- 3 % + /-0,05 mg/I.

- Zasada pomiarowa GSE (elektroda
gazowa).

kpl.




- Prog detekcji: 0,05 mg/I
Zestaw montazowy

86

System poboru i przygotowania préby z
ocieplanym wezem. Metoda pomiaru -
filtracja w medium. Glgbokos¢
zanurzenia min. 60cm. Spos6b podawania
proby :ciagly.

IP55.

Wyposazenie dodatkowe: zestaw
montazowy do jednostki pomiarowej +
zestaw montazowy do modutu filtrow.

kpl.

87

Przetwornik pomiarowy z kablem
zasilajacym dla max. 4 sond wraz z
modutem wyswietlacza w wersji standard,
kolor, ekran dotykowy wraz z zestawem
montazowym.

kpl.




